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Bezeichnung

Schwungscheibe DW1250 x 250 x 150H7

Gltestufe

Wuchtkoérper

G40

Autorader, Felgen, Radsatze, Gelenkwellen, Kurbeltriebe fur
Motore

G16

Riemenschelben,Schwungrader fur v<=30 m/s, Teile von
Zerkleinerungs- und Landmaschinen,Kurbeltriebe mit héheren
Anforderungen

G6,3

Riemenscheiben, Schwungréder fiir v>30 m/s und fur Scheiben mit
Verhéltnis D/B<4, Ventilatoren, Kreiselpumpen,
Werkzeugmaschinen, Maschinenbauteile, normale
Elektromotorenanker, Kurbeltriebe

G2,5

LCaufer von Strahliriebwerken, Gas- und Dampfturbinen,
Turbogeneratoren, Werkzeugmaschinenantriebe, mittlere und
gréRere Elektromotorenanker, Pumpen und Turbinenantrieb
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Betriebsdrehzahl N (1/min)

Ausgewuchtet nach Gitestufe G6,3 in2 Ebenen

Zulassige Restunwucht/Wuchtkérper e 120 g mm/kg
Bezugs-Umfangsgeschw. 33 m/sec
Bezugsdrehzahl 500 Upm
Gewicht F 870 kg
Bezugswuchtradius R 575 mm

Zulassige Unwuchtmasse e x F/R

120,3x870 / (2x575) = 91,029

Restunwucht rechte Ebene

linke Ebene

6,89
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